
ГРУЗОПОДЪЕМНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ



43
ГОДА В ДЕЛЕ

570
СОТРУДНИКОВ

35000
КВ. М. ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ

ПЛОЩАДЕЙ



СОЗДАЁМ КАЧЕСТВЕННУЮ, 

БЕЗОПАСНУЮ ГРУЗОПОДЪЕМНУЮ 

ТЕХНИКУ НА УРОВНЕ МИРОВЫХ 

СТАНДАРТОВ С ПОСЛЕДУЮЩЕЙ 

ТЕХНИЧЕСКОЙ ПОДДЕРЖКОЙ



УВАЖАЕМЫЕ ПАРТНЕРЫ!

ВЫРАЖАЕМ ВАМ ИСКРЕННЮЮ БЛАГОДАРНОСТЬ

И ПРИЗНАТЕЛЬНОСТЬ ЗА ПЛОДОТВОРНОЕ СОТРУДНИЧЕСТВО

С НАШЕЙ КОМПАНИЕЙ!

 МЫ ВАС ЦЕНИМ И НАДЕЕМСЯ НА ДАЛЬНЕЙШУЮ

СОВМЕСТНУЮ РАБОТУ, 

СОХРАНЕНИЕ И РАЗВИТИЕ НАШИХ

ПАРТНЕРСКИХ ОТНОШЕНИЙ!

 ЖЕЛАЕМ ВАМ УСПЕХОВ И НОВЫХ ВЕРШИН

В БИЗНЕСЕ!

 

ГЕНЕРАЛЬНЫЙ ДИРЕКТОР 

АО «ВОМЗ»

РАХМАНОВ ВЛАДИМИР АНАТОЛЬЕВИЧ



СОДЕРЖАНИЕ

ÏÐÎÈÇÂÎÄÑÒÂÎ ÃÐÓÇÎÏÎÄÚÅÌÍÎÃÎ ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈß 

ÊÎÇËÎÂÛÅ ÊÐÀÍÛ 

 - ÊÎÐÎÁ×ÀÒÀß ÊÎÍÑÒÐÓÊÖÈß 

 - ÔÅÐÌÅÍÍÀß ÊÎÍÑÒÐÓÊÖÈß 

 - ÊÎÍÒÅÉÍÅÐÍÛÉ ÊÐÀÍ 

 - ÒÅÕÍÎËÎÃÈ×ÅÑÊÈÉ ÊÎÌÏËÅÊÑ 

ÌÎÑÒÎÂÛÅ ÎÄÍÎÁÀËÎ×ÍÛÅ ÊÐÀÍÛ

 - ÎÏÎÐÍÛÉ ÊÐÀÍ 

 - ÏÎÄÂÅÑÍÎÉ ÊÐÀÍ 

ÌÎÑÒÎÂÛÅ ÄÂÓÕÁÀËÎ×ÍÛÅ ÊÐÀÍÛ 

ÌÎÑÒÎÂÛÅ ÄÂÓÕÁÀËÎ×ÍÛÅ ÊÐÀÍÛ ÑÒÀÍÄÀÐÒ 

ÒÅËÅÆÊÈ ÌÅÕÀÍÈÇÈÐÎÂÀÍÍÛÅ 

ÏËÀÒÔÎÐÌÀ ÂÑÅÍÀÏÐÀÂËÅÍÍÎÃÎ ÄÂÈÆÅÍÈß 

ÊÐÀÍ-ØÒÀÁÅËÅÐ 

ÊÀÑÑÅÒÍÛÅ ÓÑÒÀÍÎÂÊÈ È ÔÎÐÌÎÂÀß ÎÑÍÀÑÒÊÀ 

ÏÎÃÐÓÇÊÀ, ÄÎÑÒÀÂÊÀ È ÌÎÍÒÀÆ 

ÑÅÐÒÈÔÈÊÀÒÛ 

ÊÀÐÒÀ ÏÎÑÒÀÂÎÊ VELKRAN

4

6

8

10

11

12

13

14

16

17

19

20

21

22

23

24



Ïðîèçâîäñòâåííî-òåõíîëîãè÷åñêèå âîçìîæ-
íîñòè ÀÎ «ÂÎÌÇ» ïîçâîëÿþò èçãîòàâëèâàòü 
ãðóçîïîäúåìíîå îáîðóäîâàíèå âûñîêîãî 
êà÷åñòâà.

Âñå ñëîæíûå ïðîèçâîäñòâåííûå ïðîöåññû 
âûïîëíÿþòñÿ íà ñîâðåìåííîì îáîðóäîâàíèè 
âåäóùèõ ìèðîâûõ ïðîèçâîäèòåëåé ñî ñòðîãèì 
ñîáëþäåíèåì Òåõíîëîãè÷åñêèõ èíñòðóêöèé. 
Áîëüøèíñòâî äåòàëåé è óçëîâ êðàíà èçãîòàâëè-
âàåìûõ èç ëèñòîâîãî ìåòàëëà êðîÿòñÿ íà 
ïîðòàëüíîé ìàøèíå ãàçîïëàçìåííîé ðåçêè 
Maxigraph è àâòîìàòè÷åñêîì îáðàáàòûâàþùåì 
öåíòðå «THOR», êîòîðûé ïðîèçâîäèò ïëàçìåí-
íóþ è ãàçîâóþ ðåçêó ìåòàëëà äî 140 ìì 
òîëùèíîé,  ñ âîçìîæíîñòüþ ìåõàíè÷åñêîé 
îáðàáîòêîé. «THOR» ïîçâîëÿåò èçãîòàâëèâàòü 
äåòàëè ñëîæíîé ôîðìû, à òàêæå ïðîèçâîäèòü 
ñâåðëèëüíûå è ôðåçåðíûå îïåðàöèè. Äåòàëè 
ïðîñòîé ôîðìû èçãîòàâëèâàþòñÿ íà ãèëüîòèí-
íûõ íîæíèöàõ (×ÏÓ) «EHT MultiCut» (Ãåðìà-
íèÿ).

Ïðåññ-íîæíèöû «Geka» (Èñïàíèÿ) ïîçâîëÿþò 
ðåçàòü ïðîôèëè, ïðîáèâàòü îòâåðñòèÿ è ïàçû, 
ðåçàòü è ãíóòü ëèñòîâîé ìåòàëë.

Ñîðòàìåíò áîëüøèõ ãàáàðèòîâ ðåæóò íà 
ëåíòîïèëüíîì ñòàíêå. Ïðè íåîáõîäèìîñòè 
ïîëó÷åíèÿ öèëèíäðîâ è îáå÷àåê ïðèìåíÿþò 
âàëüöû (Èòàëèÿ). Ãèáêà ëèñòîâîãî ïðîêàòà 
âûïîëíÿåòñÿ íà ãèäðàâëè÷åñêîì ëèñòîãèáî÷íîì 
ïðåññå «EHT VarioPress 130-30" (×ÏÓ) (Ãåðìà-
íèÿ).

Íà ïðåäïðèÿòèè äëÿ ñáîðî÷íîãî ïðîèçâî-
äñòâà èñïîëüçóþòñÿ ñâàðî÷íî-ñáîðî÷íûå ñòîëû 
ñ êîìïëåêòîì îñíàñòêè ôèðìû «Siegmunt» 
(Ãåðìàíèÿ), ìîíòàæíûå ïëèòû è äðóãèå  
ïðèñïîñîáëåíèÿ, ÷òî îáåñïå÷èâàåò ïðîñòîòó è 
óäîáñòâî ðàáîòû è, êàê ñëåäñòâèå, âûñîêîå 
êà÷åñòâî ñâàðíûõ óçëîâ. Äëÿ ñáîðêè óçëîâ ñ 
ïîäøèïíèêàìè êà÷åíèÿ è äðóãèìè äåòàëÿìè, 
òðåáóþùèìè ïîñàäêó ñ íàòÿãîì, òàêèìè êàê 
ïîñàäî÷íûå êîëüöà, øêèâû, øåñòåðíè, âòóëêè, 
ïîëóìóôòû ïðèìåíÿþò òåõíîëîãè÷åñêóþ 
îñíàñòêó äëÿ íàãðåâà «TIN» 100M/230V, «SKF» 
– èíäóêöèîííûé íàãðåâàòåëü, (Øâåöèÿ). Äàííàÿ 
òåõíîëîãè÷åñêàÿ îñíàñòêà ïîçâîëÿåò îáåñïå-
÷èòü ãàðàíòèðîâàííûå ïîñàäêè ñ íàòÿãîì.

ÀÎ «ÂÎÌÇ» èìååò è ïîñòîÿííî ïîäòâåðæäà-
åò àòòåñòàöèþ â ÍÀÊÑå (Íàöèîíàëüíîå 
àãåíòñòâî êîíòðîëÿ ñâàðêè) ñâàðî÷íîãî ïðîèç-
âîäñòâà, àïïàðàòîâ, ñâàðùèêîâ è ñïåöèàëèñòîâ 
ñâàðî÷íîãî ïðîèçâîäñòâà. Âíåäðåí êîìïëåêñ 
äëÿ ñâàðêè ñòûêîâûõ øâîâ, ñ ïðèìåíåíèåì 
ñâàðî÷íîãî ïîðòàëà äëÿ âûïîëíåíèÿ ðàáîò ïî 
ñâàðêå ñòûêîâûõ ñîåäèíåíèé ïîä ñëîåì ôëþñà 
íà ìåäíî-ôëþñîâîé ïîäêëàäêå. Òåõíîëîãè÷åñ-
êèå ðåæèìû ñâàðêè ïîçâîëÿþò äîáèâàòüñÿ 
ãàðàíòèðîâàííîãî ïðîâàðà ñòûêîâûõ ñîåäèíå-
íèé. Êîìïëåêñ, ðàçðàáîòàííûé ÀÎ «ÂÎÌÇ» 
íàõîäèòñÿ â öåõå êðóïíîãàáàðèòíûõ èçäåëèé, 
ñîñòîèò èç ñòåíäà äëÿ ñáîðêè è ïîðòàëüíîé 
àâòîìàòè÷åñêîé ñâàðî÷íîé óñòàíîâêè «ESAB».

Ìåõàíèçèðîâàííàÿ ñâàðêà ïëàâÿùèìñÿ 
ýëåêòðîäîì â ñðåäå àêòèâíûõ ãàçîâ è ñìåñÿõ 
âûïîëíÿåòñÿ àòòåñòîâàííûìè ñâàðùèêàìè íà 
ñâàðî÷íûõ àïïàðàòàõ «Ôðîíèóñ» (Àâñòðèÿ) ñ 
ïðèìåíåíèåì êà÷åñòâåííîé ñâàðî÷íîé ïðîâî-
ëîêè è ãàçîâîé ñìåñè.

ЗАГОТОВИТЕЛЬНОЕ ПРОИЗВОДСТВО

Обрабатывающий центр «THOR»

СВАРКА И КОНТРОЛЬ СВАРНЫХ СОЕДИНЕНИЙ
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Äëÿ ìåõàíè÷åñêîé îáðàáîòêè äåòàëåé çàâîä 
îñíàùåí ñòàíî÷íûì ïàðêîì, âêëþ÷àþùèì â 
ñåáÿ: òîêàðíûå, ñâåðëèëüíûå, ðàñòî÷íûå, 
ôðåçåðíûå, øëèôîâàëüíûå, ñòðîãàëüíûå, 
äîëáåæíûå çóáî- è ðåçüáîîáðàáàòûâàþùèå 
ñòàíêè, â òîì ÷èñëå îáðàáàòûâàþùèì öåíòðîì 
«Mazak». Äëÿ âûïîëíåíèÿ ðàáîò ïî òåðìîîáðà-
áîòêå ïîâåðõíîñòè òîêàìè âûñîêîé ÷àñòîòû 
èìååòñÿ ñòàíîê çàêàëî÷íûé ñ ×ÏÓ «ÍÌ» 1000-
100 (Ðîññèÿ) ñ êîìïëåêòàìè èíäóêòîðîâ è 
ñïðåéåðîâ. Ïðè íåîáõîäèìîñòè âûïîëíÿåòñÿ 
îáúåìíàÿ òåðìè÷åñêàÿ îáðàáîòêà â ýëåêòðîïå-
÷àõ ñ ñîáëþäåíèåì òåõíîëîãè÷åñêèõ ðåæèìîâ è 
ïîñëåäóþùèì êîíòðîëåì òâåðäîñòè òâåðäîìå-
ðîì.

Ñáîðî÷íûé öåõ çàâîäà ÀÎ «ÂÎÌÇ» îòâå÷àåò 
âñåì íåîáõîäèìûì òðåáîâàíèÿì ïðîèçâîäñòâà 
äëÿ ñáîðêè ýëåêðîùèòîâîãî îáîðóäîâàíèÿ.

Ñáîðêà ýëåêòðè÷åñêèõ ùèòîâ, øêàôîâ 
àâòîìàòèêè è óïðàâëåíèÿ îñóùåñòâëÿåòñÿ 
êîìïëåêòóþùèìè âåäóùèõ ïðîèçâîäèòåëåé: 
DeKraft, IEK, Finder, DKC, Segnetics.

 
Ìíîãîëåòíèé îïûò íàøèõ ñîòðóäíèêîâ 

ïîçâîëÿåò íàì ñ óâåðåííîñòüþ óòâåðæäàòü, ÷òî 
ìû ñìîæåì ñäåëàòü øêàôû àâòîìàòèêè â 

öåíîâîì äèàïàçîíå, êîòîðûé âàñ óñòðîèò.
Îñíîâíîé ïëþñ ùèòà óïðàâëåíèÿ â òîì, ÷òî 

îí ãàðàíòèðóåò áåçîïàñíîñòü óñòðîéñòâà, 
ïðåäîõðàíÿÿ îò ïåðåãðóçîê, çàìûêàíèé â 
ñèñòåìå ýëåêòðîïèòàíèÿ, íåäîñòàòêà ýëåêòðî-
ñíàáæåíèÿ.

Êàæäûé ùèò óïðàâëåíèÿ, óñòàíîâëåííûé 
íàøèì çàâîäîì, ñäåëàí ñîãëàñíî íîðìàì è 
ïðàâèëàì òåõíè÷åñêîé ýêñïëóàòàöèè.

Âíåøíèé âèä è êà÷åñòâî ïîêðûòèÿ èçäåëèé 
èìååò áîëüøîå çíà÷åíèå. Íà íàøåì ïðåäïðèÿ-
òèè âûïîëíÿåòñÿ ïîäãîòîâêà ïîâåðõíîñòè 
èçäåëèé ìåòîäîì ñòðóéíî-ýðîçèîííîé î÷èñòêè 
â äðîáåñòðóéíîé êàìåðå. Â ðåçóëüòàòå îáðàáîò-
êè ïîâåðõíîñòü ïðèîáðåòàåò øåðîõîâàòîñòü, 
îïòèìàëüíóþ ñ òî÷êè çðåíèÿ àäãåçèè ëàêîêðà-
ñî÷íîãî ìàòåðèàëà ê ìåòàëëó. Ãðóíò è ýìàëü 
íàíîñèòñÿ íà èçäåëèÿ â ïîêðàñî÷íîé êàìåðå, ñ 
ñîáëþäåíèåì íåîáõîäèìîé òåõíîëîãèè. Ñóøêà 
ïðîâîäèòñÿ â ñóøèëüíîé êàìåðå. Ýòî îáåñïå÷è-
âàåò êà÷åñòâåííîå ïîêðûòèå, êîòîðîå ïðîñëó-
æèò äîëãèå ãîäû.
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Êðàíû êîçëîâûå ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ âûïîë-
íåíèÿ ðàçëè÷íûõ ïîãðóçî÷íî-ðàçãðóçî÷íûõ 
ðàáîò è óñòàíàâëèâàþòñÿ íà îòêðûòûõ ñêëàä-
ñêèõ, ìîíòàæíî-ñòðîèòåëüíûõ ïëîùàäêàõ è 
æåëåçíîäîðîæíûõ ñòàíöèÿõ. Òåìïåðàòóðíûé 
ðåæèì ýêñïëóàòàöèè êðàíîâ -60°C…+40°C. 

ÀÎ «ÂÎÌÇ» ïðåäëàãàåò ñâîèì ïîêóïàòåëÿì 
âñå âàðèàíòû êîíñòðóêöèè ïðîëåòíîé áàëêè 
êðàíà, ÷òî ïîçâîëÿåò âûáðàòü íàèáîëåå îïòè-
ìàëüíûé, êàê ïî âåñó, íàçíà÷åíèþ, ðåæèìó 
ðàáîòû, òàê è öåíå êðàí. 

Êîðîá÷àòàÿ êîíñòðóêöèÿ êîçëîâîãî êðàíà 
(äâóõáàëî÷íîãî) - ÿâëÿåòñÿ ñàìîé ñîâðåìåííîé, 
îáëàäàþùåé âûñîêèìè ïðî÷íîñòíûìè õàðàêòå-
ðèñòèêàìè. Îïîðíàÿ ãðóçîâàÿ òåëåæêà â 
îòëè÷èå îò ïîäâåñíîé çíà÷èòåëüíî óâåëè÷èâàåò 
ñðîê ýêñïëóàòàöèè, îáåñïå÷èâàåò âûñîêóþ 
íàäåæíîñòü è áîëüøèå ñêîðîñòè ðàáîòû. Íà 
êðàíå óäîáíî ïðîâîäèòü òåõíè÷åñêîå îáñëóæè-
âàíèå è ðåìîíò. Êðàíû òàêîé êîíñòðóêöèè 
èìåþò íàèáîëüøèå ïðîëåòû ìîñòà è ìîãóò 
ðàáîòàòü â íàèáîëåå òÿæåëûõ ðåæèìàõ ýêñïëó-
àòàöèè (äî À8). Êîíñòðóêòèâíî â êîðîá÷àòîé 
êîíñòðóêöèè ìû èçãîòàâëèâàåì è îäíîáàëî÷íûå 
êîçëîâûå êðàíû, ÷òî ïîçâîëÿåò çíà÷èòåëüíî 
ñýêîíîìèòü ïðè ïðèîáðåòåíèè êðàíà íåáîëüøîé 
ãðóçîïîäúåìíîñòè ïðè ñðåäíåì ðåæèìå ýêñïëó-
àòàöèè. 

Ìîñò êðàíà ìîæåò ñîñòîÿòü:
- èç äâóõ ïàðàëëåëüíûõ áàëîê êîðîá÷àòîãî 

ñå÷åíèÿ, èçãîòîâëåííûõ èç ëèñòîâîãî ìåòàëëà; - 

- èç ñâàðíîé öåëüíîé áàëêè êîðîá÷àòîãî 
ñå÷åíèÿ ñ îáðàòíîé òðàïåöèåé èç ëèñòîâîãî 
ìåòàëëà (ïðè íåîáõîäèìîñòè ïðîëåòíûå áàëêè 
ìîãóò ïîñòàâëÿòüñÿ èç íåñêîëüêèõ ÷àñòåé, 
ñêðåïëåíèå ÷àñòåé ïðîèçâîäèòüñÿ ïîñðåäñòâîì 
áîëòîâûõ ñîåäèíåíèé).

- áàëêè êîðîá÷àòîãî ñå÷åíèÿ âûïîëíåíû èç 
äâóõ âåðòèêàëüíûõ ñòåíîê, âåðõíåãî è íèæíåãî 
ãîðèçîíòàëüíîãî ïîÿñîâ. Íà äâóõáàëî÷íûõ 
êðàíàõ ïîäòåëåæå÷íûé ðåëüñ çàêðåïëåí íà 
âåðõíåì ïîÿñå áàëîê, íà êðàíàõ îäíîáàëî÷íîé 
êîíñòðóêöèè ãðóçîïîäúåìíûé ìåõàíèçì ïîäâåñ-
íîãî òèïà ïåðåìåùàåòñÿ ïî íèæíåìó ïîÿñó 
ïðîëåòíîé áàëêè. 

Îïîðà êðàíà ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé ëèñòîâóþ 
êîðîá÷àòóþ êîíñòðóêöèþ è ìîæåò áûòü æåñòêîé 
òàê è ãèáêîé. Èñõîäÿ èç êîíñòðóêòèâíûõ îñîáåí-
íîñòåé è óñëîâèé ýêñïëóàòàöèè êðàíà, êðàí 
ìîæåò áûòü óêîìïëåêòîâàí êàê ÷åòûðüìÿ 
æåñòêèìè îïîðàìè, òàê è äâóìÿ æåñòêèìè è 
äâóìÿ ãèáêèìè îïîðàìè.

Åçäîâàÿ òåëåæêà ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé ñâàð-
íóþ ìåòàëëîêîíñòðóêöèþ, â êîòîðîé óñòàíîâëåí 
õîëîñòîé èëè ïðèâîäíîé êîëåñíûé áëîê. Äîïîë-
íèòåëüíî íà ìåòàëëîêîíñòðóêöèè åçäîâîé 
òåëåæêè óñòàíîâëåíî ïðîòèâîóãîííîå óñòðî-
éñòâî (ìåõàíèçèðîâàííîãî èëè ðó÷íîãî òèïà), 
ðåçèíîâûé áóôåð è ùèòîê, ïðåäîòâðàùàþùèé 
âîçìîæíîñòü ïîïàäàíèÿ ïîä êîëåñà ïîñòîðîí-
íèõ ïðåäìåòîâ.

Ñâÿçü ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé ñâàðíóþ ìåòàëëî-
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êîíñòðóêöèþ, ïðåäíàçíà÷åííóþ äëÿ æåñòêîãî 
ñîåäèíåíèÿ ìåæäó ñîáîé åçäîâûõ òåëåæåê.

Ïðîòèâîóãîííûå óñòðîéñòâà ïðåäíàçíà÷åíû 
äëÿ óäåðæàíèÿ êðàíîâ îò âîçìîæíîñòè óãîíà 
âåòðîì. Â çàâèñèìîñòè îò êîìïëåêòàöèè 
ïðèìåíÿþòñÿ ïðîòèâîóãîííûå óñòðîéñòâà 
ðó÷íîãî òèïà ñ ïðèâîäîì îò øòóðâàëà èëè 
ìåõàíèçèðîâàííîãî ïîëóàâòîìàòè÷åñêîãî òèïà 
ñ ïðèâîäîì îò ìîòîð-ðåäóêòîðà.

Êàáèíà îïåðàòîðà êðàíà ìîæåò áûòü ñòàöèî-

íàðíîé èëè ïîäâèæíîé.
Ñòàöèîíàðíàÿ êàáèíà êðåïèòñÿ íà îäíîé èç 

îïîð êðàíà è ðåêîìåíäóåòñÿ äëÿ ïðèìåíåíèÿ 
ïðè íåáîëüøîé äëèíå ïðîëåòà è âûñîòå ïîäúå-
ìà êðàíà. 

Ïîäâèæíàÿ êàáèíà ìîíòèðóåòñÿ ê ãðóçîïîäú-
åìíîé òåëåæêè êðàíà è ñîîòâåòñòâåííî ïåðåìå-
ùàåòñÿ âìåñòå ñ íåé.

КОЗЛОВЫЕ ОДНОБАЛОЧНЫЕ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

КОЗЛОВЫЕ ДВУХБАЛОЧНЫЕ

Ãðóçîïîäúåìíîñòü

Ïðîëåò êðàíà

Âûëåò ðàáî÷èõ êîíñîëåé

Âûñîòà ïîäúåìà

Ãðóïïà ðåæèìà ðàáîòû êðàíà

Êëèìàòè÷åñêèå èñïîëíåíèå

Òåìïåðàòóðà îêðóæàþùåé ñðåäû

Ãðóïïà ðåæèìîâ ðàáîòû âñåõ
ìåõàíèçìîâ ïî ÈÑÎ 

Ñêîðîñòü ìåõàíèçìîâ, (±15%):
- ñêîðîñòü ïîäúåìà ãðóçà 
- ïåðåäâèæåíèå êðàíà 
- ïåðåäâèæåíèÿ ãðóçîïîäúåìíîé òåëåæêè 

äî 20ò

äî 42ò

äî 8ì

äî 12ì

À1-À5

Ó1, ÓÕË1

äî -60°Ñ

äî 12ì/ìèí
äî 80ì/ìèí
äî 40ì/ìèí

îò Ì1 äî Ì6 

Ãðóçîïîäúåìíîñòü

Ïðîëåò êðàíà

Âûëåò ðàáî÷èõ êîíñîëåé

Âûñîòà ïîäúåìà

Ãðóïïà ðåæèìà ðàáîòû êðàíà

Êëèìàòè÷åñêèå èñïîëíåíèå

Òåìïåðàòóðà îêðóæàþùåé ñðåäû

Ãðóïïà ðåæèìîâ ðàáîòû âñåõ
ìåõàíèçìîâ ïî ÈÑÎ 

Ñêîðîñòü ìåõàíèçìîâ, (±15%):
- ñêîðîñòü ïîäúåìà ãðóçà 
- ïåðåäâèæåíèå êðàíà 
- ïåðåäâèæåíèÿ ãðóçîïîäúåìíîé òåëåæêè 

äî 400ò

äî 42ò

äî 16ì

äî 32ì

À3-À7

Ó1, ÓÕË1

äî -60°Ñ

äî 24ì/ìèí
äî 120ì/ìèí
äî 80ì/ìèí

îò Ì1 äî Ì8 
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Êðàíû ñîñòîÿò èç ñëåäóþùèõ ñîñòàâíûõ 
÷àñòåé: ìîñò ôåðìåííîé êîíñòðóêöèè, îïîðà 
ãèáêàÿ è æåñòêàÿ, ãàëåðåè, ïëîùàäêè è ëåñòíè-
öû, òåëåæêà åçäîâàÿ õîëîñòàÿ è ïðèâîäíàÿ, 
ñâÿçü, ïîäâèæíàÿ èëè íåïîäâèæíàÿ êàáèíà, 
òåëåæêà ãðóçîïîäúåìíàÿ ïîäâåñíîãî òèïà (ñ 
ïðèâîäîì ïîäúåìà, ïåðåäâèæåíèÿ îò ñòàöèî-
íàðíîé ëåáåäêè èëè íåïîñðåäñòâåííûì ðàñïî-
ëîæåíèåì ïðèâîäîâ íà òåëåæêå) èëè ýëåêòðî-
òåëüôåð ìîíîðåëüñîâîãî èñïîëíåíèÿ, ýëåê-
òðîîáîðóäîâàíèå, ïðîòèâîóãîííîå óñòðîéñòâî, 
ñèñòåìà òîêîïîäâîäà, ïðèáîðû è óñòðîéñòâà 
áåçîïàñíîñòè.

Ìîñò êðàíà ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé ñåêöèîííóþ 
ïðîñòðàíñòâåííóþ ôåðìó òðåõ èëè ÷åòû-
ðåõãðàííîãî ñå÷åíèÿ. Ïîÿñà ôåðìû ìîãóò 
èçãîòàâëèâàòüñÿ èç ôàñîííîãî ìåòàëëîïðîêàòà 
(óãîëîê, øâåëëåð) èëè êðóãëîé ìåòàëëè÷åñêîé 
òðóáû. Ïðîëåòíîå ñòðîåíèå ðàçúåäèíÿåòñÿ íà 
îòäåëüíûå ïàíåëè. Ñêðåïëåíèå ïàíåëåé 
ïðîèçâîäèòñÿ ïîñðåäñòâîì áîëòîâûõ ñîåäèíå-
íèé. Äëÿ ïåðåäâèæåíèÿ ïîäâåñíîé ãðóçîïîäú-
åìíîé òåëåæêè ïî ïðîëåòíîìó ñòðîåíèþ 
ñëóæèò áàëêà äâóòàâðîâîãî ñå÷åíèÿ, ðàçìåùåí-
íàÿ â íèæíåé ÷àñòè.

Îïîðà êðàíà ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé ïëîñêóþ 
èëè ïðîñòðàíñòâåííóþ ôåðìó èç ôàñîííîãî 
ìåòàëëîïðîêàòà è ìîæåò áûòü êàê æåñòêîé, òàê 
è ãèáêîé. Èñõîäÿ èç êîíñòðóêòèâíûõ îñîáåííîñ-
òåé è óñëîâèé ýêñïëóàòàöèè êðàíà, êðàí ìîæåò 
áûòü óêîìïëåêòîâàí êàê ÷åòûðüìÿ æåñòêèìè 

îïîðàìè, òàê è äâóìÿ æåñòêèìè è äâóìÿ 
ãèáêèìè îïîðàìè.

Åçäîâàÿ òåëåæêà ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé 
ñâàðíóþ ìåòàëëîêîíñòðóêöèþ, â êîòîðîé 
óñòàíîâëåí õîëîñòîé èëè ïðèâîäíîé êîëåñíûé 
áëîê. Äîïîëíèòåëüíî íà ìåòàëëîêîíñòðóêöèè 
åçäîâîé òåëåæêè óñòàíîâëåíî ïðîòèâîóãîííîå 
óñòðîéñòâî (ìåõàíèçèðîâàííîãî èëè ðó÷íîãî 
òèïà), ðåçèíîâûé áóôåð è ùèòîê, ïðåäîòâðàùà-
þùèé âîçìîæíîñòü ïîïàäàíèÿ ïîä êîëåñà 
ïîñòîðîííèõ ïðåäìåòîâ.

Ñâÿçü ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé ñâàðíóþ ìåòàëëî-
êîíñòðóêöèþ, ïðåäíàçíà÷åííóþ äëÿ æåñòêîãî 
ñîåäèíåíèÿ ìåæäó ñîáîé åçäîâûõ òåëåæåê.

Ïðîòèâîóãîííûå óñòðîéñòâà ïðåäíàçíà÷åíû 
äëÿ óäåðæàíèÿ êðàíîâ îò âîçìîæíîñòè óãîíà 
âåòðîì. Â çàâèñèìîñòè îò êîìïëåêòàöèè 
ïðèìåíÿþòñÿ ïðîòèâîóãîííûå óñòðîéñòâà 
ðó÷íîãî òèïà ñ ïðèâîäîì îò øòóðâàëà èëè 
ìåõàíèçèðîâàííîãî ïîëóàâòîìàòè÷åñêîãî òèïà 
ñ ïðèâîäîì îò ìîòîð-ðåäóêòîðà.

Êàáèíà îïåðàòîðà êðàíà ìîæåò áûòü ñòàöèî-
íàðíîé èëè ïîäâèæíîé.

Ñòàöèîíàðíàÿ êàáèíà êðåïèòñÿ íà îäíîé èç 
îïîð êðàíà è ðåêîìåíäóåòñÿ â ïðèìåíåíèè ïðè 
íåáîëüøîé äëèíå ïðîëåòà è âûñîòå ïîäúåìà 
êðàíà. 

Ïîäâèæíàÿ êàáèíà ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé 
ñòàöèîíàðíóþ êàáèíó, óñòàíîâëåííóþ íà 
ñïåöèàëüíóþ ïîäâåñíóþ ðàìó ñ õîëîñòûìè 
êàòêàìè è óïîðíûìè ðîëèêàìè, êîòîðàÿ æåñòêî 
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ñîåäèíåíà ñ ãðóçîïîäúåìíîé òåëåæêîé è 
ñîîòâåòñòâåííî ïåðåìåùàåòñÿ âìåñòå ñ íåé.

Òåëåæêà ãðóçîïîäúåìíàÿ ïðåäíàçíà÷åíà äëÿ 
âûïîëíåíèÿ ãðóçîïîäúåìíûõ îïåðàöèé è 
ïåðåìåùåíèÿ ãðóçà âäîëü ïðîëåòà êðàíà. 

Êîíñòðóêöèÿ òåëåæêè ïîäâåñíîãî òèïà ñ 
ïðèâîäîì ïîäúåìà è ïåðåìåùåíèÿ îò ñòàöèî-
íàðíîé ëåáåäêè ñîñòîèò èç ñâàðíîé ìåòàëëîêî-
íñòðóêöèè (ðàìû), âûïîëíåííîé èç ôàñîííîãî è 
ëèñòîâîãî ïðîêàòà, ñ óñòàíîâëåííûìè õîëîñòû-
ìè êàòêàìè äëÿ ïåðåäâèæåíèÿ ïî äâóòàâðîâîé 
áàëêå è êàíàòíûìè îáâîäíûìè áëîêàìè.

Êîíñòðóêöèÿ òåëåæêè ñ ïðèâîäàìè ðàñïîëî-
æåííûìè íåïîñðåäñòâåííî íà ñàìîé òåëåæêè 
ñîñòîèò èç ñâàðíîé ìåòàëëîêîíñòðóêöèè ðàìû, 
âûïîëíåííîé èç ñâÿçàííûõ ìåæäó ñîáîé 
ïðîäîëüíûõ è ïîïåðå÷íûõ áàëîê, íà êîòîðîé 
óñòàíîâëåíû êàòêè ñ ïðèâîäîì îò ìîòîð-
ðåäóêòîðà äëÿ ïåðåäâèæåíèÿ ïî äâóòàâðîâîé 
áàëêå, îáâîäíûìè êàíàòíûìè áëîêàìè. Äëÿ 
ïðåäîòâðàùåíèÿ ðàñêà÷èâàíèÿ ãðóçîïîäúåìíîé 
òåëåæêè ïî êðàÿì ðàìû óñòàíîâëåíû ðîëèêè, 
óïèðàþùèåñÿ â îïîðíûå ïîëîñû.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Ãðóçîïîäúåìíîñòü

Ïðîëåò êðàíà

Âûëåò ðàáî÷èõ êîíñîëåé

Âûñîòà ïîäúåìà

Ãðóïïà ðåæèìà ðàáîòû êðàíà

Êëèìàòè÷åñêèå èñïîëíåíèå

Òåìïåðàòóðà îêðóæàþùåé ñðåäû

Ãðóïïà ðåæèìîâ ðàáîòû âñåõ
ìåõàíèçìîâ ïî ÈÑÎ 

Ñêîðîñòü ìåõàíèçìîâ, (±15%):
- ñêîðîñòü ïîäúåìà ãðóçà 
- ïåðåäâèæåíèå êðàíà 
- ïåðåäâèæåíèÿ ãðóçîïîäúåìíîé òåëåæêè 

äî 65ò

äî 42ò

äî 12ì

äî 20ì

À1-À5

Ó1, ÓÕË1

äî -60°Ñ

äî 16ì/ìèí
äî 120ì/ìèí
äî 40ì/ìèí

îò Ì1 äî Ì6 

СИСТЕМА ТОКОПОДВОДА КРАНА

Â çàâèñèìîñòè îò êîìïëåêòàöèè êðàíà  
òîêîïîäâîä ìîæåò îñóùåñòâëÿåòñÿ ïðè ïîìîùè 
êàáåëüíîãî áàðàáàíà, òðîëëåéíîãî øèíîïðîâîäà 
èëè ãèáêîãî êàáåëÿ. Êàáåëüíûé áàðàáàí ñìîí-
òèðîâàí íà îïîðå êðàíà è îáåñïå÷èâàåò àâòî-
ìàòè÷åñêîå íàìàòûâàíèå è ñìàòûâàíèå êàáåëÿ 
ïî ìåðå ïåðåäâèæåíèÿ êðàíà.

Ïðåèìóùåñòâà ôåðìåííîé êîíñòðóêöèè êðàíà 
îòíîñèòåëüíî êîðîá÷àòîé çàêëþ÷àåòñÿ â 
çíà÷èòåëüíî ìåíüøåé ìåòàëëîåìêîñòè è 
ïàðóñíîñòè êðàíà. 
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TMÊîçëîâûå êîíòåéíåðíûå êðàíû VELKRAN  
— ñïåöèàëüíîå îáîðóäîâàíèå, êîòîðîå ïîçâî-
ëÿåò âûïîëíÿòü âíóòðèïîðòîâîå øòàáåëèðîâà-
íèå è ïåðåãðóçêó êîíòåéíåðîâ ðàçëè÷íûõ 
òèïîâ. Äàííûå êðàíû îñíàùàþòñÿ òåëåñêîïè-
÷åñêèìè ñïðåäåðàìè, êîòîðûå ëåãêî çàõâàòû-
âàþò è îòïóñêàþò êîíòåéíåðû â àâòîìàòè÷åñ-
êîì ðåæèìå. Êîíñòðóêöèÿ êðàíà ñ ïîâîðîòíîé 
ãðóçîâîé òåëåæêîé ïîçâîëÿåò ïðîèçâîäèòü 
äàííûå îïåðàöèè ñ ìàêñèìàëüíîé ïðîèçâîäè-
òåëüíîñòüþ è òî÷íîñòüþ. Íåñìîòðÿ íà èçíà-
÷àëüíî âûñîêèå èíâåñòèöèîííûå çàòðàòû íà 
äàííûé òèï êîíòåéíåðíûõ êðàíîâ, îíè èìåþò 
ìàêñèìàëüíûé ñðîê ñëóæáû ïðè íàèáîëåå 
âûñîêîé ñêîðîñòè ïåðåâàëêè êîíòåéíåðà.

Îñíîâíîé ñôåðîé èñïîëüçîâàíèÿ êîíòåéíåð-
íûõ êðàíîâ ÿâëÿþòñÿ èíòåðìîäàëüíûå òåðìè-
íàëû, ðå÷íûå è ìîðñêèå ïîðòû, òåðìèíàëüíî-
ñêëàäñêèå êîìïëåêñû, ãäå îñíîâíîé ïåðåãðó-
çî÷íîé åäèíèöåé ÿâëÿþòñÿ 20-òè, 40-êà, 45-òè 
ôóòîâûå êîíòåéíåðà (1CC, 1AA, 1ÀÀÀ).

Êîíñòðóêöèÿ êðàíà ðàçðàáîòàíà èñõîäÿ èç 
òðåáîâàíèé ìåñòà ýêñïëóàòàöèè ñ ó÷åòîì 
êëèìàòè÷åñêèõ è èíûõ ôàêòîðîâ. Ñîáñòâåííîå 
îïûòíîå êîíñòðóêòîðñêîå áþðî èìååò âîçìîæ-
íîñòü ó÷åñòü ïðè ðàçðàáîòêå ïðîåêòà êðàíà âñå 
íåîáõîäèìûå òðåáîâàíèÿ.

Íèçêèå ýêñïëóàòàöèîííûå çàòðàòû. Ïðèìå-

íåíèå ýíåðãîýôôåêòèâíûõ ïðèâîäîâ è ñèñòåì 
÷àñòîòíîãî ðåãóëèðîâàíèÿ ïîçâîëÿåò ñóùåñ-
òâåííî ñíèçèòü ýêñïëóàòàöèîííûå çàòðàòû ïðè 
ñîõðàíåíèè âûñîêèõ ïîêàçàòåëåé ïðîèçâîäè-
òåëüíîñòè êðàíà.

Îáåñïå÷åíèå áåçîïàñíîñòè. Ïëàâíàÿ ðàáîòà 
ìåõàíèçìîâ, íàëè÷èå ñèñòåì áåçîïàñíîñòè, 
àâàðèéíîãî îòêëþ÷åíèÿ, ãàëåðåè, ïðîõîäû è 
ïëîùàäêè îáåñïå÷èâàþò ìàêñèìàëüíóþ áåçî-
ïàñíîñòü îáñëóæèâàþùåãî ïåðñîíàëà. 

Ïðîñòîòà îáñëóæèâàíèÿ è âûñîêàÿ ðåìîí-
òîïðèãîäíîñòü óçëîâ êðàíà. Èñïîëüçóåìûå â 
èçãîòîâëåíèè ìàòåðèàëû è êîìïëåêòóþùèå 
èìåþò äîñòàòî÷íîå ðàñïðîñòðàíåíèå íà 
òåððèòîðèè ÐÔ. 

 

ПРЕИМУЩЕСТВА

КОЗЛОВЫЕ КРАНЫ КОНТЕЙНЕРНЫЕ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Ãðóçîïîäúåìíîñòü íà ñïðåäåðå

Ïðîëåò êðàíà

Âûëåò ðàáî÷èõ êîíñîëåé

Âûñîòà ïîäúåìà

Ãðóïïà ðåæèìà ðàáîòû êðàíà

Êëèìàòè÷åñêèå èñïîëíåíèå

Òåìïåðàòóðà îêðóæàþùåé ñðåäû

Ñêîðîñòü ïîâîðîòà

Ñêîðîñòü ìåõàíèçìîâ, (±15%):
- ñêîðîñòü ïîäúåìà ãðóçà 
- ïåðåäâèæåíèå êðàíà 
- ïåðåäâèæåíèÿ ãðóçîïîäúåìíîé òåëåæêè 

äî 50ò

äî 50ì

äî 15ì

äî 18ì

À6-À8

Ó1

40°Ñ +40°Ñ

äî 24ì/ìèí
äî 120ì/ìèí
äî 80ì/ìèí

äî 2îá/ìèí 
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Îñíîâíîé ñîñòàâ: 2 êîçëîâûõ ñïåöèàëüíûõ êðàíà, ïðåäíàçíà÷åííûå äëÿ ðàçäåëüíîé èëè ñïàðåííîé 
ðàáîòû.

Êîìïëåêñû ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ îáåñïå÷åíèÿ ïóòåâûõ áàç ÎÀÎ «ÐÆÄ» ãðóçîïîäúåìíûì îáîðóäîâà-
íèåì äëÿ âûïîëíåíèÿ ïîãðóçî÷íî-ðàçãðóçî÷íûõ ðàáîò ïî ñáîðêå-ðàçáîðêå, ðåãóëèðîâêå è ïîãðóçêå 
(âûãðóçêå) íà ñïåöèàëüíûé ïîäâèæíîé ñîñòàâ ïóòåâîé ðåøåòêè è ñòðåëî÷íûõ ïåðåâîäîâ âñåõ ìàðîê, 
ïðèìåíÿåìûõ íà âûñîêîñêîðîñòíûõ ó÷àñòêàõ ñ âîçìîæíîñòüþ ïîäúåìà è ïåðåìåùåíèÿ ãðóçîâ äî 45 ò.

Îäíèì èç ïðåèìóùåñòâ êîìïëåêñà ÿâëÿåòñÿ ñîêðàùåíèå âðåìåíè è ñòîèìîñòè ïðîèçâîäñòâà ïîãðóçî-
ðàçãðóçî÷íûõ ðàáîò íà ïóòåâûõ áàçàõ, à òàêæå îáåñïå÷åíèå âîçìîæíîñòè ïîãðóçêè ïóòåâîé ðåøåòêè è 
ñòðåëî÷íûõ ïåðåâîäîâ âñåõ ìàðîê, â òîì ÷èñëå ïðèìåíÿþùèõñÿ íà âûñîêîñêîðîñòíûõ ó÷àñòêàõ, ÷òî 
âåäåò ê ýêîíîìèè ñðåäñòâ ïðè ñòðîèòåëüñòâå, ðåêîíñòðóêöèè, ìîäåðíèçàöèè æåëåçíîäîðîæíûõ ó÷àñ-
òêîâ, èñêëþ÷åíèþ íàðóøåíèÿ ãðàôèêà ñòðîèòåëüñòâà è ââîäà îáúåêòîâ â ýêñïëóàòàöèþ.
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ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ КОМПЛЕКСЫ ГПК-30 И ГПК-45

Êîìïëåêñ
ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Ãðóçîïîäúåìíîñòü

Ñóììàðíàÿ ýëåêòðè÷åñêàÿ ìîùíîñòü

ÃÏÊ-30 ÃÏÊ-45

Êîë-âî ïîäíèìàåìûõ
ðåëüñîøïàëüíûõ ðåøåòîê, 25ì

Ñðåäíÿÿ ïðîèçâîä-òü ïî ñáîðêå
ðåëüñîøïàëüíûõ ðåøåòîê, ãîä

Ôóíêöèÿ óïðàâëåíèÿ ïåðåòÿæêîé
ïàêåòîâ ðåëüñîøïàëüíûõ ðåøåòîê
ïðè èõ îòãðóçêå

15/30ò

0/1åä

53êì 61êì

36/72ò 46/92ò

72/144êÂò 97/194êÂò

1/2åä

22,5/45ò

Ìàññà

Íåò Äà



Êðàí ìîñòîâîé îäíîáàëî÷íûé (êðàí-áàëêà) 
ïðåäíàçíà÷åí äëÿ âûïîëíåíèÿ ïåðåãðóçî÷íûõ, 
ïîäúåìíî-òðàíñïîðòíûõ, ìîíòàæíûõ è ðåìîí-
òíûõ ðàáîò â ïðîìûøëåííûõ çäàíèÿõ (öåõàõ) è 
íà çàêðûòûõ íàâåñàìè ïëîùàäêàõ. Â êà÷åñòâå 
ïîäúåìíîãî ìåõàíèçìà êðàíà îäíîáàëî÷íîãî 
(êðàí-áàëêè) èñïîëüçóåòñÿ ýëåêòðè÷åñêàÿ òàëü.

Íà çàâîäå èçãîòàâëèâàåòñÿ øèðîêàÿ ãàììà 
îïîðíûõ è ïîäâåñíûõ ìîñòîâûõ ýëåêòðè÷åñêèõ 
êðàíîâ (êðàí-áàëîê) ðàçëè÷íîé ãðóçîïîäúåì-
íîñòè, âûñîòû ïîäúåìà è äëèí ïðîëåòà ìîñòà.

Êðàíû ñîñòîÿò èç ñëåäóþùèõ ñîñòàâíûõ 
÷àñòåé: ìîñò, ïåðåäâèæíîé ýëåêòðîòåëüôåð, 
ïëîùàäêè è ãàëåðåè îáñëóæèâàíèÿ (îïöèîíàëü-
íî), ýëåêòðîîáîðóäîâàíèå, ñèñòåìà òîêîïîäâî-
äà, ïðèáîðû è óñòðîéñòâà áåçîïàñíîñòè.

Îïîðíûé êðàí ñîñòîèò:
- èç áàëêè êîðîá÷àòîãî ñå÷åíèÿ èëè äâóòàâ-

ðîâîé áàëêè, èçãîòîâëåííîé èç ëèñòîâîãî 
ìåòàëëà è äâóõ êîíöåâûõ áàëîê ïðÿìîóãîëüíî-
ãî ñå÷åíèÿ. Ïðè íåîáõîäèìîñòè ïðîëåòíûå 
áàëêè ìîãóò ïîñòàâëÿòüñÿ èç íåñêîëüêèõ 
÷àñòåé, ñêðåïëåíèå ÷àñòåé ïðîèçâîäèòüñÿ 
ïîñðåäñòâîì ìîíòàæíîé ñâàðêè.

Ïðîëåòíûå áàëêè êîðîá÷àòîãî ñå÷åíèÿ 
âûïîëíåíû èç äâóõ âåðòèêàëüíûõ ñòåíîê, 
âåðõíåãî è íèæíåãî ãîðèçîíòàëüíîãî ïîÿñîâ. 
Íèæíèé ãîðèçîíòàëüíûé ïîÿñ ñ áîëåå òîëñòûì 
ñå÷åíèåì ïðèìåíÿåòñÿ â êà÷åñòâå åçäîâîé 
ïîëêè äëÿ ïåðåäâèæíîãî ýëåêòðîòåëüôåðà.

- áàëêà êîíöåâàÿ - ñâàðíàÿ êîíñòðóêöèÿ èç 
ëèñòîâîãî èëè èç ïðîôèëüíîãî ïðîêàòà, ñ 
ðåáðàìè æåñòêîñòè. Íà áàëêàõ êîíöåâûõ 

ðàñïîëîæåí ìåõàíèçì ïåðåäâèæåíèÿ êðàíà, 
êîòîðûé ñîñòîèò èç äâóõ ìîòîð - ðåäóêòîðîâ ñî 
âñòðîåííûì òîðìîçîì, äâóõ ïðèâîäíûõ è äâóõ 
õîëîñòûõ äâóõðåáîðäíûõ êîëåñ, êîëåñà òàêæå 
ìîãóò èçãîòàâëèâàòüñÿ áåç ðåáîðä, ïðè ýòîì 
äîïîëíèòåëüíî óñòàíàâëèâàþòñÿ íàïðàâëÿþùèå 
ðîëèêè. Ñ äâóõ ñòîðîí áàëîê êîíöåâûõ óñòàíàâ-
ëèâàþòñÿ áóôåðà äëÿ îãðàíè÷åíèÿ ïåðåäâèæå-
íèÿ êðàíà.

Â êà÷åñòâå ìåõàíèçìà ïîäúåìà èñïîëüçóåò-
ñÿ ïåðåäâèæíîé ýëåêòðîòåëüôåð,  ñòàíäàðòíî-
ãî è ñ óìåíüøåííîé ñòðîèòåëüíîé âûñîòîé 
èñïîëíåíèÿ.

Ïëîùàäêè è ãàëåðåè ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ 
ïåðåäâèæåíèÿ è ðàáîòû îáñëóæèâàþùåãî 
ïåðñîíàëà, ïðåäñòàâëÿþùèå ñîáîé ñâàðíûå 
êîíñòðóêöèè, îáúåäèíÿåìûå íà ìåñòå ìîíòàæà 
â åäèíîå öåëîå. 

Ïëîùàäêè è ãàëåðåè èçãîòîâëåíû èç ìåòàë-
ëîïðîêàòà, ñ íàñòèëîì, èìåþò îãðàæäåíèÿ è 
êðîíøòåéíû äëÿ êðåïëåíèÿ ê ìîñòó êðàíà. Âõîä 
íà ãàëåðåþ îñóùåñòâëÿåòñÿ ñ ìåòàëëîêîíñòðóê-
öèè çäàíèÿ ÷åðåç êàëèòêó. Ïðè îòêðûòîé 
êàëèòêå ðàáîòà ìåõàíèçìîâ êðàíà áëîêèðóåòñÿ.

Â çàâèñèìîñòè îò êîìïëåêòàöèè êðàíà  
ïîäâîä ïèòàíèÿ ìîæåò îñóùåñòâëÿòüñÿ ïðè 
ïîìîùè òðîëëåéíîãî øèíîïðîâîäà èëè ãèáêîãî 
êàáåëÿ. 

Òîêîïîäâîä ê ýëåêòðîòåëüôåðó ãèðëÿíäíîãî 
òèïà ãèáêèì êàáåëåì.
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МОСТОВЫЕ КРАНЫ ОДНОБАЛОЧНЫЕ ОПОРНЫЕ

СИСТЕМЫ ТОКОПОДВОДА



Ïîäâåñíîé îäíîáàëî÷íûé êðàí ñîñòîèò:
 - èç áàëêè äâóòàâðîâîãî èëè êîðîá÷àòîãî 

ñå÷åíèÿ è äâóõ ïîäâåñíûõ êîíöåâûõ áàëîê. Ïðè 
íåîáõîäèìîñòè ïðîëåòíûå áàëêè ìîãóò ïîñòàâ-
ëÿòüñÿ èç íåñêîëüêèõ ÷àñòåé, ñêðåïëåíèå 
÷àñòåé ïðîèçâîäèòñÿ ïîñðåäñòâîì ìîíòàæíîé 
ñâàðêè;

- èñïîëíåíèå ìîñòà êðàíà ìîæåò áûòü - îäíî, 
äâóõ è áîëåå ïðîëåòíûì;

- ïðîëåòíàÿ áàëêà äâóòàâðîâîãî ñå÷åíèÿ â 
çàâèñèìîñòè îò ãðóçîïîäúåìíîñòè è ïðîëåòà 
êðàíà óñèëèâàåòñÿ äîïîëíèòåëüíûìè ýëåìåíòà-
ìè – ãàñèòåëåì ïðîäîëüíûõ êîëåáàíèé, øïðåí-
ãåëåì, ñòàëüíûì ëèñòîì ïî íèæíåé ïîëêå è ò.ï.

- áàëêà êîíöåâàÿ ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé 
õîëîñòóþ è ïðèâîäíóþ ïîäâåñíóþ òåëåæêó, â 
çàâèñèìîñòè îò èñïîëíåíèÿ, æåñòêî ñîåäèíåí-
íûõ ïðîäîëüíûìè øâåëëåðàìè èëè èìåþùèõ 
øàðíèðíîå (ïëàâàþùåå) ñîåäèíåíèå ñ 
ïîìîùüþ øàðíèðíîãî ïîäøèïíèêà ñ ïðîäîëü-
íîé áàëêîé äâóòàâðîâîãî ñå÷åíèÿ. Â êîíöåâûõ 
áàëêàõ ñ æåñòêèì ñîåäèíåíèåì ïîäâåñíûõ 
òåëåæåê, äëÿ êîìïåíñèðîâàíèÿ íåðîâíîñòåé 
ïîäâåñíûõ ïóòåé ïî êîòîðûì ïåðåäâèãàåòñÿ 
êðàí, ñîåäèíåíèå ó îäíîé (ïîäâèæíîé) êîíöå-
âîé áàëêè ñ ïðîëåòíîé îñóùåñòâëÿåòñÿ ÷åðåç 
êîìïåíñèðóþùèé êðîíøòåéí, êîòîðûé èìååò 
îïîðíûå ðîëèêè ïî êîòîðûì ìîæåò ïðîäîëüíî 
ïåðåìåùàòüñÿ ïðîëåòíàÿ áàëêà.  

Íà áàëêàõ êîíöåâûõ ðàñïîëîæåí ìåõàíèçì 
ïåðåäâèæåíèÿ êðàíà, êîòîðûé ñîñòîèò èç äâóõ 
(è áîëåå) ìîòîð - ðåäóêòîðîâ ñî âñòðîåííûì 
òîðìîçîì, ÷åòûðåõ ïðèâîäíûõ (è áîëåå) è 
÷åòûðåõ õîëîñòûõ (è áîëåå) îäíîðåáîðäíûõ 
êîëåñàõ. Ïåðåäà÷à êðóòÿùåãî ìîìåíòà îò 
ìîòîð-ðåäóêòîðà îñóùåñòâëÿåòñÿ ïîñðåäñòâîì 
ýâîëüâåíòíîãî çóá÷àòîãî çàöåïëåíèÿ, äëÿ ýòîãî 
íà ðåáîðäàõ ïðèâîäíûõ êîëåñ èìååòñÿ çóá÷à-
òûé âåíåö.

МОСТОВЫЕ КРАНЫ ОДНОБАЛОЧНЫЕ ПОДВЕСНЫЕ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Ãðóçîïîäúåìíîñòü

Ïðîëåò êðàíà

Âûñîòà ïîäúåìà

Ãðóïïà ðåæèìà ðàáîòû êðàíà

Êëèìàòè÷åñêèå èñïîëíåíèå

Òåìïåðàòóðà îêðóæàþùåé ñðåäû

Ãðóïïà ðåæèìîâ ðàáîòû âñåõ
ìåõàíèçìîâ ïî ÈÑÎ 

Ñêîðîñòü ìåõàíèçìîâ, (±15%):
- ñêîðîñòü ïîäúåìà ãðóçà 
- ïåðåäâèæåíèå êðàíà 
- ïåðåäâèæåíèÿ òàëè 

äî 16ò

äî 42ò

äî 50ì

À1-À5

Ó1, ÓÕË1

äî -50°Ñ

äî 12ì/ìèí
äî 40ì/ìèí
äî 32ì/ìèí

îò Ì1 äî Ì8 
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Êðàíû ñîñòîÿò èç ñëåäóþùèõ ñîñòàâíûõ 
÷àñòåé: ìîñò, òåëåæêà ãðóçîïîäúåìíàÿ, ãàëåðåè 
è ïëîùàäêè îáñëóæèâàíèÿ, ïîäâèæíàÿ èëè 
íåïîäâèæíàÿ êàáèíà îïåðàòîðà êðàíà, ýëåê-
òðîîáîðóäîâàíèå, ñèñòåìà òîêîïîäâîäà, 
ïðèáîðû è óñòðîéñòâà áåçîïàñíîñòè, ïðîòèâîó-
ãîííûå óñòðîéñòâà (ïðè ýêñïëóàòàöèè êðàíà íà 
îòêðûòîì âîçäóõå).

Ìîñò êðàíà ñîñòîèò:
- èç äâóõ ïàðàëëåëüíûõ áàëîê êîðîá÷àòîãî 

ñå÷åíèÿ, èçãîòîâëåííûõ èç ëèñòîâîãî ìåòàëëà 
è äâóõ êîíöåâûõ áàëîê ïðÿìîóãîëüíîãî ñå÷å-
íèÿ. Ïðè íåîáõîäèìîñòè ïðîëåòíûå áàëêè 
ìîãóò ïîñòàâëÿòüñÿ èç íåñêîëüêèõ ÷àñòåé, 
ñêðåïëåíèå ÷àñòåé ïðîèçâîäèòüñÿ ïîñðåäñòâîì 
áîëòîâûõ ñîåäèíåíèé;

- ïðîëåòíûå áàëêè êîðîá÷àòîãî ñå÷åíèÿ 
âûïîëíåíû èç äâóõ âåðòèêàëüíûõ ñòåíîê, 
âåðõíåãî è íèæíåãî ãîðèçîíòàëüíîãî ïîÿñîâ. 
Ïîäòåëåæå÷íûé ðåëüñ èëè íàïðàâëÿþùàÿ 
çàêðåïëåíà íà âåðõíåì ïîÿñå áàëîê è ìîæåò 
ðàñïîëàãàòüñÿ êàê ïîñåðåäèíå áàëêè, òàê è íàä 
âåðòèêàëüíîé ñòåíêîé.  

- áàëêà êîíöåâàÿ ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé 
ñâàðíóþ êîíñòðóêöèþ èç ëèñòîâîãî èëè 
êîíñòðóêöèþ èç ïðîôèëüíîãî ïðîêàòà, ñ 
ðåáðàìè æåñòêîñòè. Íà áàëêàõ êîíöåâûõ 
ðàñïîëîæåí ìåõàíèçì ïåðåäâèæåíèÿ êðàíà, 
êîòîðûé ñîñòîèò èç äâóõ ìîòîð - ðåäóêòîðîâ ñî 
âñòðîåííûì òîðìîçîì, äâóõ ïðèâîäíûõ è äâóõ 
õîëîñòûõ äâóõðåáîðäíûõ êîëåñ, êîëåñà òàêæå 
ìîãóò èçãîòàâëèâàòüñÿ áåç ðåáîðä, ïðè ýòîì 

äîïîëíèòåëüíî óñòàíàâëèâàþòñÿ íàïðàâëÿþùèå 
ðîëèêè. Ñ äâóõ ñòîðîí áàëîê êîíöåâûõ óñòàíàâ-
ëèâàþòñÿ áóôåðà äëÿ îãðàíè÷åíèÿ ïåðåäâèæå-
íèÿ êðàíà.

Òåëåæêà ãðóçîïîäúåìíàÿ ïðåäíàçíà÷åíà äëÿ 
âûïîëíåíèÿ ãðóçîïîäúåìíûõ îïåðàöèé è 
ïåðåìåùåíèÿ ãðóçà âäîëü ïðîëåòà êðàíà. 
Êîíñòðóêöèÿ òåëåæêè ñîñòîèò èç ñâàðíîé 
ìåòàëëîêîíñòðóêöèè (ðàìû), âûïîëíåííîé èç 
ñâÿçàííûõ ìåæäó ñîáîé ïðîäîëüíûõ è ïîïåðå÷-
íûõ áàëîê, íà êîòîðîé óñòàíîâëåíû õîëîñòûå è 
ïðèâîäíûå êîëåñíûå áëîêè, ìåõàíèçì ïîäúå-
ìà, ìåõàíèçì ïåðåäâèæåíèÿ, êàíàòíûå îáâîä-
íûå áëîêè è ò.ï.

Â êà÷åñòâå ìåõàíèçìà ïîäúåìà ìîæåò 
èñïîëüçîâàòüñÿ ñòàöèîíàðíûé ýëåêòðîòåëüôåð, 
êëàññè÷åñêàÿ ëåáåäêà ñ ðàçâåðíóòîé êèíåìàòè-
÷åñêîé ñõåìîé (ýëåêòðîäâèãàòåëü, ÌÇÏ, òîðìîç 
òèïà ÒÊÃ, ðåäóêòîð, ãðóçîïîäúåìíûé áàðàáàí) 
èëè ëåáåäêà íà áàçå öèëèíäðî-êîíè÷åñêîãî 
ìîòîð-ðåäóêòîðà.

Ïëîùàäêè è ãàëåðåè ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ 
ïåðåäâèæåíèÿ è ðàáîòû îáñëóæèâàþùåãî 
ïåðñîíàëà, ïðåäñòàâëÿþùèå ñîáîé ñâàðíûå 
êîíñòðóêöèè, îáúåäèíÿåìûå íà ìåñòå ìîíòàæà 
â åäèíîå öåëîå. 

Ïëîùàäêè è ãàëåðåè èçãîòîâëåíû èç ìåòàë-
ëîïðîêàòà, èìåþò îãðàæäåíèÿ è êðîíøòåéíû 
äëÿ êðåïëåíèÿ ê ìîñòó êðàíà. Âõîä íà ãàëåðåþ 
îñóùåñòâëÿåòñÿ ñ ìåòàëëîêîíñòðóêöèè çäàíèÿ 
÷åðåç êàëèòêó. Ïðè îòêðûòîé êàëèòêå ðàáîòà 
ìåõàíèçìîâ êðàíà áëîêèðóåòñÿ.

МОСТОВЫЕ КРАНЫ ДВУХБАЛОЧНЫЕ

14



Êàáèíà îïåðàòîðà êðàíà ìîæåò áûòü ñòàöèî-
íàðíîé èëè ïîäâèæíîé.

Ñòàöèîíàðíàÿ êàáèíà êðåïèòñÿ ê îäíîé èç 
ïðîëåòíûõ áàëîê êðàíà è ðåêîìåíäóåòñÿ â 
ïðèìåíåíèè ïðè íåáîëüøîé äëèíå ïðîëåòà è 
âûñîòå ïîäúåìà êðàíà. 

Ïîäâèæíàÿ êàáèíà ìîíòèðóåòñÿ ê ãðóçîïîäú-
åìíîé òåëåæêè êðàíà è ïåðåìåùàåòñÿ âìåñòå ñ 
íåé èëè èìååò ñâîé ìîíîðåëüñîâûé ïóòü, 
çàêðåïëåííûé íà îäíîé èç ïðîëåòíûõ áàëîê 
êðàíà, è ñîîòâåòñòâåííî, ïåðåäâèãàåòñÿ 
íåçàâèñèìî îò ãðóçîïîäúåìíîé òåëåæêè êðàíà.

 
Â çàâèñèìîñòè îò êîìïëåêòàöèè êðàíà  

òîêîïîäâîä ê êðàíó ìîæåò îñóùåñòâëÿåòñÿ ïðè 
ïîìîùè òðîëëåéíîãî øèíîïðîâîäà èëè ãèáêîãî 
êàáåëÿ. 

Òîêîïîäâîä ê ãðóçîïîäúåìíîé òåëåæêå 
ãèðëÿíäíîãî òèïà ãèáêèì êàáåëåì íà áàçå Ñ-
îáðàçíîãî ïðîôèëÿ, äâóòàâðîâîé áàëêè èëè 
êàáåëüíûì òðàêîì.
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МОСТОВЫЕ КРАНЫ ДВУХБАЛОЧНЫЕ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Ãðóçîïîäúåìíîñòü

Ïðîëåò êðàíà

Âûñîòà ïîäúåìà

Ãðóïïà ðåæèìà ðàáîòû êðàíà

Êëèìàòè÷åñêèå èñïîëíåíèå

Òåìïåðàòóðà îêðóæàþùåé ñðåäû

Ãðóïïà ðåæèìîâ ðàáîòû âñåõ
ìåõàíèçìîâ ïî ÈÑÎ 

Ñêîðîñòü ìåõàíèçìîâ, (±15%):
- ñêîðîñòü ïîäúåìà ãðóçà 
- ïåðåäâèæåíèå êðàíà 
- ïåðåäâèæåíèÿ ãðóçîïîäúåìíîé òåëåæêè 

äî 250ò

äî 60ò

äî 60ì

À1-À7

Ó1, ÓÕË1, Ó2,
Ó3, Ó4, ÓÕË4

äî -50°Ñ

äî 24ì/ìèí
äî 160ì/ìèí
äî 80ì/ìèí

îò Ì1 äî Ì8 

СИСТЕМА ТОКОПОДВОДА



Êðàíû ñòàíäàðòíîãî èñïîëíåíèÿ — ýòî 
ñïåöèàëüíî ðàçðàáîòàííàÿ ëèíåéêà êðàíîâ 
ñðåäíèõ ðåæèìîâ ðàáîòû äëÿ ñòàíäàðòíûõ 
ïðîëåòîâ ñ îïòèìàëüíî ïîäîáðàííîé êîìïëåê-
òàöèåé è ãàáàðèòíûìè ðàçìåðàìè. Îñíîâíîé 
îòëè÷èòåëüíîé îñîáåííîñòüþ ñòàíäàðòíûõ 
êðàíîâ ÿâëÿåòñÿ ïðèìåíåíèå â êà÷åñòâå 
ïðèâîäà ïîäúåìà ãðóçà öèëèíäðîêîíè÷åñêîãî 
ìîòîð-ðåäóêòîðà.

Ñèñòåìà óïðàâëåíèÿ ïîñòðîåíà íà ÷àñòîòíûõ 
ïðåîáðàçîâàòåëÿõ, ÷òî ïîçâîëÿåò â ùàäÿùåì 
ðåæèìå ýêñïëóàòèðîâàòü ìåõàíèçìû ïåðåäâè-
æåíèÿ è ïîäúåìà, ÷òî áåçóñëîâíî óâåëè÷èâàåò 
ñðîê èõ ýêñïëóàòàöèè. À ïëàâíûé ðàçãîí è 
òîðìîæåíèå óìåíüøàþò èçíîñ ïîäêðàíîâûõ 
ïóòåé.

Â êðàíàõ ñåðèè «Ñòàíäàðò» íà ïîäúåì è 
ïåðåäâèæåíèå èñïîëüçîâàíû íàäåæíûå è 
ýôôåêòèâíûå ìîòîð-ðåäóêòîðû. 

Êàáèíà óïðàâëåíèÿ óäîáíî ðàñïîëîæåíà ïîä 
îäíîé èç ïðîëåòíûõ áàëîê êðàíà è îáîðóäîâàíà 
âñåì íåîáõîäèì. Ìàêñèìàëüíîå îñòåêëåíèå 
êàáèíû îáåñïå÷èâàåò õîðîøèé îáçîð ïðè 
ðàáîòå êðàíîâùèêà, óäîáíîå êðåñëî ñ ðåãóëè-
ðîâêîé ïîëîæåíèé ñïèíêè. Äæîéñòèêîâîå 3-õ 
ñêîðîñòíîå óïðàâëåíèå. 

Êîíñòðóêòîðñêîå áþðî çàâîäà ïîñòîÿííî 
ðàáîòàåò íàä ðàñøèðåíèåì ñåðèè äâóõáàëî÷-
íûõ êðàíîâ «Ñòàíäàðò», ÷òî ïîçâîëÿåò ïîêóïà-
òåëþ ïîëó÷èòü êà÷åñòâåííîå è ñîâðåìåííîå 
îáîðóäîâàíèå ïî ìèíèìàëüíîé öåíå.

МОСТОВЫЕ КРАНЫ ДВУХБАЛОЧНЫЕ СТАНДАРТ
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ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Ãðóçîïîäúåìíîñòü

Ñïîñîá óïðàâëåíèÿ

Êëèìàòè÷åñêèå èñïîëíåíèå

Òåìïåðàòóðà îêðóæàþùåé ñðåäû

Ïðîëåò

Âûñîòà ïîäúåìà

Ãðóïïà ðåæèìîâ ðàáîòû âñåõ
ìåõàíèçìîâ ïî ÈÑÎ  4301/1-86:

Ñêîðîñòü ìåõàíèçìîâ, (±15%):
- ñêîðîñòü ïîäúåìà ãðóçà 
- ïåðåäâèæåíèå êðàíà 
- ïåðåäâèæåíèÿ ãðóçîïîäúåìíîé òåëåæêè 

10ò, 12,5ò,
16ò, 20ò, 20/5ò
25ò, 25/5ò

äî 12ì

ðó÷íîé
ñ ïîäâåñíîãî
ïóëüòà ñ ïîëà, 
ðàäèîóïðàâëåíèå, 
èç êàáèíû

Ó3, Ó4, ÓÕË4

äî -40°Ñ

16,5ì
22,5ì
28,5ì

äî 8ì/ìèí
äî 60ì/ìèí
äî 30ì/ìèí

îò Ì3 äî Ì6 



Òåëåæêè íå ïðèâîäíûå (ÒÌÏÍ) ïðåäíàçíà÷å-
íû  äëÿ âíóòðèöåõîâûõ èëè ìåæöåõîâûõ 
ïåðåâîçîê ðàçëè÷íûõ ãðóçîâ. Ïðè íîðìàëüíîé 
ãåîìåòðèè ðåëüñîâîãî ïóòè è îòñóòñòâèè 
ïðåïÿòñòâèé ëåãêî ïåðåìåùàåòñÿ âðó÷íóþ, à 
òàê æå ìîæåò ïðèâîäèòüñÿ â äâèæåíèå â ñöåïêå 
ñ ïðèâîäíîé òåëåæêîé.

Òåëåæêè ìîòîðíûå ìåõàíèçèðîâàííûå 
(ÒÌÏÌ) ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ïåðåâîçêè ãðóçîâ, 
çàãîòîâîê â òàðå è íàâàëîì â öåõîâûõ è 
ñêëàäñêèõ ïîìåùåíèÿõ. Ïðèâîäîì ïåðåäâèæå-
íèÿ òåëåæåê â îñíîâíîì ÿâëÿåòñÿ äâà (è áîëåå) 
ìîòîð-ðåäóêòîðà ñî âñòðîåííûì òîðìîçîì, 
íàñàæèâàåìûõ íà âàë ïðèâîäíîãî êîëåñíîãî 
áëîêà, êîòîðûé îñóùåñòâëÿåò ïåðåäà÷ó êðóòÿ-
ùåãî ìîìåíòà íàïðÿìóþ íà êîëåñî. Òàêæå 
âîçìîæåí ïðèâîä (ðàçäåëüíàÿ êëàññè÷åñêàÿ 
ñõåìà) ñ öåïíîé ïåðåäà÷åé êðóòÿùåãî ìîìåíòà 
íà êîëåñî, ñîñòîÿùèé èç ýëåêòðîäâèãàòåëÿ 
ïîñòîÿííîãî èëè ïåðåìåííîãî òîêà, ðåäóêòîðà, 
ìóôòû, òîðìîçà.

Ýëåêòðîïèòàíèå òåëåæåê îñóùåñòâëÿåòñÿ ñ 
ïîìîùüþ øëåéôîâîãî (êàáåëüíîãî) èëè òðîë-
ëåéíîãî òîêîïîäâîäà â òîì ÷èñëå êîíòàêòíîãî 
ðåëüñà ïîñòîÿííîãî òîêà, à òàê æå ïðè ïîìîùè 
êàáåëüíîãî áàðàáàíà. 

Òåëåæêè òðàíñáîðäåðíûå (ÒÌÏÒ) ïðåäíàçíà-

÷åíû äëÿ ïåðåäà÷è ðåëüñîâûõ òåëåæåê èëè 
æåëåçíîäîðîæíîãî òðàíñïîðòà ñ îäíîãî 
ðåëüñîâîãî ïóòè íà äðóãîé.Òåëåæêà ñîñòîèò èç 
íåñóùåé ïëàòôîðìû ñ óëîæåííûìè íà íåé 
ðåëüñîâûìè ïóòÿìè. Òåëåæêà îáîðóäîâàíà 
ìåõàíèçìîì çàõâàòà, âçàèìîäåéñòâóþùèì ñ 
óïîðîì íà ïåðåìåùàåìîì òðàíñïîðòíîì 
ñðåäñòâå. Òÿãîâûé àãðåãàò (îáû÷íî îäíà èëè 
äâå ðàáîòàþùèå ëåáåäêè, óñòàíàâëèâàåìûå íà 
òðàíñáîðäåðå) îáåñïå÷èâàåò ïåðåìåùåíèå íà 
òåëåæêó è ñ òåëåæêè. Ïðèâîäîì ïåðåäâèæåíèÿ 
òåëåæåê â îñíîâíîì ÿâëÿåòñÿ äâà (è áîëåå) 
ìîòîð-ðåäóêòîðà ñî âñòðîåííûì òîðìîçîì, 
íàñàæèâàåìûõ íà âàë ïðèâîäíîãî êîëåñíîãî 
áëîêà, êîòîðûé îñóùåñòâëÿåò ïåðåäà÷ó êðóòÿ-
ùåãî ìîìåíòà íàïðÿìóþ íà êîëåñî.

Òåëåæêè ëåáåäî÷íûå ñ áåñêîíå÷íûì òðîñîì 
(ÒÌÏË) ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ïåðåâîçêè ãðóçîâ, 
çàãîòîâîê â òàðå è íàâàëîì â öåõîâûõ è 
ñêëàäñêèõ ïîìåùåíèÿõ. Îñîáåííîñòüþ äàííûõ 
òåëåæåê çàêëþ÷àåòñÿ â îòñóòñòâèè íà íåé 
ïðèâîäà ïåðåìåùåíèÿ. Ïðèâîäîì ïåðåìåùå-
íèÿ ñëóæèò ñòàöèîíàðíàÿ ëåáåäêà, êîòîðàÿ 
ðàñïîëàãàåòñÿ â ãëóáèíå ïîëà. Òÿãîâûì 
ýëåìåíòîì ÿâëÿåòñÿ öåïü èëè êàíàò.

ТЕЛЕЖКИ РЕЛЬСОВЫЕ МЕХАНИЗИРОВАННЫЕ
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Òåëåæêè ðåëüñîâûå ñ èñïîëíèòåëüíûìè 
ìåõàíèçìàìè (ÒÌÏÈ) èñïîëüçóåòñÿ â ïðîèçâî-
äñòâå òðóá, îòíîñèòñÿ ê óñòðîéñòâàì äëÿ 
ïåðåäà÷è è òðàíñïîðòèðîâàíèÿ òðóá, è íàèáî-
ëåå ýôôåêòèâíî ìîæåò áûòü èñïîëüçîâàíî â 
òåõíîëîãè÷åñêîì ïîòîêå ïðîèçâîäñòâà ñâàðíûõ 
òðóá áîëüøîãî äèàìåòðà äëÿ ïðîäîëüíîãî, 
ïîïåðå÷íîãî è âåðòèêàëüíîãî èõ ïåðåìåùåíèÿ 
â çàâèñèìîñòè îò ïîñëåäîâàòåëüíîñòè òåõíîëî-
ãè÷åñêèõ îïåðàöèé. Èñïîëíèòåëüíûìè ìåõàíèç-
ìàìè äëÿ âåðòèêàëüíîãî ïåðåìåùåíèÿ òðóá 
ÿâëÿþòñÿ ãèäðîöèëèíäðû.

Òåëåæêè àêêóìóëÿòîðíûå (ÒÌÏÀ) ïðåäíàçíà-
÷åíû äëÿ ïåðåâîçêè ãðóçîâ, çàãîòîâîê â òàðå è 
íàâàëîì â öåõîâûõ è ñêëàäñêèõ ïîìåùåíèÿõ. 
Òåëåæêà ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé ñàìîõîäíóþ 
ïëàòôîðìó ñ òÿãîâûì àêêóìóëÿòîðîì äëÿ 
ýëåêòðîïèòàíèÿ ïðèâîäîâ. Ïðèâîä ïåðåäâèæå-
íèÿ ñîñòîèò èç ýëåêòðîäâèãàòåëÿ ïîñòîÿííîãî 
òîêà èëè ïåðåìåííîãî òîêà íèçêîãî íàïðÿæå-
íèÿ, ðåäóêòîðà, ìóôòû è òîðìîçà.

ТЕЛЕЖКИ ТИПА ТМПА

ТЕЛЕЖКИ ТИПА ТМПН, ТНПМ, ТМПТ, ТМПЛ

ТЕЛЕЖКИ ТИПА ТМПН, ТНПМ, ТМПТ, ТМПЛ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Ãðóçîïîäúåìíîñòü

Êëèìàòè÷åñêèå èñïîëíåíèå

Òåìïåðàòóðà îêðóæàþùåé ñðåäû

Âðåìÿ íåïðåðûâíîé ðàáîòû 

Âðåìÿ ïîëíîé çàðÿäêè ÀÊÁ

Ãðóïïà ðåæèìîâ ðàáîòû âñåõ
ìåõàíèçìîâ ïî ÈÑÎ 

Ñêîðîñòü ìåõàíèçìîâ, (±15%):
- ïåðåäâèæåíèÿ ãðóçîïîäúåìíîé òåëåæêè 

äî 100ò

Ó1, ÓÕË1, Ó2,
Ó3, Ó4, ÓÕË4

äî -50°Ñ

äî 40ì/ìèí

îò Ì1 äî Ì8 

äî 8÷

äî 1,5÷

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Ãðóçîïîäúåìíîñòü

Êëèìàòè÷åñêèå èñïîëíåíèå

Òåìïåðàòóðà îêðóæàþùåé ñðåäû

Ãðóïïà ðåæèìîâ ðàáîòû âñåõ
ìåõàíèçìîâ ïî ÈÑÎ 

Ñêîðîñòü ìåõàíèçìîâ, (±15%):
- ïåðåäâèæåíèÿ ãðóçîïîäúåìíîé òåëåæêè 

äî 200ò

Ó1, ÓÕË1, Ó2,
Ó3, Ó4, ÓÕË4

äî -50°Ñ

äî 40ì/ìèí

îò Ì1 äî Ì8 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Ãðóçîïîäúåìíîñòü

Êëèìàòè÷åñêèå èñïîëíåíèå

Òåìïåðàòóðà îêðóæàþùåé ñðåäû

Ãðóïïà ðåæèìîâ ðàáîòû âñåõ
ìåõàíèçìîâ ïî ÈÑÎ 

Ñêîðîñòü ìåõàíèçìîâ, (±15%):
- ïåðåäâèæåíèÿ ãðóçîïîäúåìíîé òåëåæêè 

Ðàçìåðû ïåðåìåùàåìûõ òðóá:
- äèàìåòð
- äëèíà

äî 100ò

Ó1, ÓÕË1, Ó2,
Ó3, Ó4, ÓÕË4

äî -50°Ñ

äî 40ì/ìèí

îò Ì1 äî Ì8 

äî 1420ìì
äî 12500ìì
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- óïðàâëåíèå ñ ðàäèîïóëüòà
- óïðàâëåíèå ñ ïðîâîäíîãî ïóëüòà

Ïëàòôîðìà â ñáîðå (â êîìïëåêòå) ñ àêêóìóëÿ-
òîðàìè è çàðÿäíûì óñòðîéñòâîì (íà áîðòó 
òåëåæêè).

Îòäåëüíî îò ïëàòôîðìû:
- 2 ïóëüòà óïðàâëåíèÿ (ïðîâîäíîé è ðàäèî)
Íà âûáîð 2 òèïà êèñëîòíûõ ÀÊÁ:
- ñ òåõíîëîãèåé GEL
- ñ òåõíîëîãèåé AGM
Âàðèàíòû êîìïëåêòàöèè ïëàòôîðìû:
- ñ ïîäúåìíûìè ãèäðàâëè÷åñêèìè ëîæåìåíòà-

ìè è áåç.

1. Ñúåìíûé íàñòèë.
2. Íàëè÷èå ïîäúåìíûõ ëîæåìåíòîâ. Ïëàòôîð-

ìà ïîäíèìàåò ãðóç, çàâîçèò íà îïîðû.
3. Áåçîïàñíîñòü. Ñâåòîçâóêîâàÿ ñèãíàëèçàöèÿ 

ïðè äâèæåíèè.
4. Íàëè÷èå ýëåìåíòîâ áåçîïàñíîé ñòðàïîâêè.
5. Ñúåìíûå àêêóìóëÿòîðû.
6. Âðåìÿ íåïðåðûâíîé ðàáîòû - 5÷.
7. Ìîæåò ýêñïëóàòèðîâàòüñÿ íà óëèöå, â òîì 

÷èñëå â çèìíåå âðåìÿ.
8. Âîçìîæíîñòü çàåçäà íà ïîäúåì ñ óãëîì 7°.

9. Âîçìîæíîñòü âêëþ÷åíèÿ ïëàòôîðìû â 
àâòîìàòè÷åñêóþ òðàíñïîðòíóþ ñèñòåìó ñ 
äâèæåíèåì ïî ïðîãðàììèðóåìîé òðàåêòîðèè.

ПЛАТФОРМА ВСЕНАПРАВЛЕННОГО ДЕЙСТВИЯ
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ВАРИАНТЫ УПРАВЛЕНИЯ

КОМПЛЕКТНОСТЬ

ПРЕИМУЩЕСТВА



Êðàíû-øòàáåëåðû ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ïîäúåìà è ïåðåìåùåíèÿ ãðóçîâ â ñêëàäñêèõ ïîìåùåíèÿõ, 
ðàçìåùåíèÿ èõ â ñòåëëàæàõ â òàðå, ïðè òåìïåðàòóðå îêðóæàþùåé ñðåäû îò -40°Ñ äî +40°Ñ, ñ ïðîëåòà-
ìè îò 2,5 ì äî 22,5 ì è ìàêñèìàëüíîé âûñîòå ïîäúåìà 5,1 ì, ãðóçîïîäúåìíîñòüþ äî 10 òîíí ñ ýëåêòðè-
÷åñêèì ïðèâîäîì ïîâîðîòà (âîçìîæíî èçãîòîâëåíèå êðàí-øòàáåëåðà ãðóçîïîäúåìíîñòüþ äî 0,25 òîíí  
ñ  ðó÷íûì  ïðèâîäîì  ïîâîðîòà  êîëîííû).

Êðàí-øòàáåëåð îñíàùåí ñîâðåìåííûìè ÷àñòîòíî-ðåãóëèðóåìûìè ïðèâîäàìè, ïîçâîëÿþùèìè 
îñóùåñòâëÿòü ïëàâíûå ïóñê è òîðìîæåíèå, âîçìîæíîñòü òî÷íîãî ïîçèöèîíèðîâàíèÿ.
Òàêæå âîçìîæíî èçãîòîâëåíèå êðàíîâ-øòàáåëåðîâ ñ òåëåñêîïè÷åñêèìè êîëîííîé è çàõâàòîì, ÷òî 
ïîçâîëÿåò èñïîëüçîâàòü êðàí â ïîìåùåíèÿõ ñ ïåðåìåííîé ðàáî÷åé âûñîòîé.

КРАНЫ-ШТАБЕЛЕРЫ МОСТОВЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ
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ÀÎ «ÂÎÌÇ» ïðîåêòèðóåò è èçãîòàâëèâàåò 
ðàçëè÷íûå ôîðìû, îòëè÷àþùèåñÿ ïî ñïîñîáó 
ïðîèçâîäñòâà èçäåëèé, òåõíîëîãè÷åñêèì 
ôàêòîðàì è êîíñòðóêòèâíûì ðåøåíèÿì. 

Ôîðìîâàÿ îñíàñòêà äëÿ èçãîòîâëåíèÿ: 
- ïëèò ïåðåêðûòèé è äîðîæíûõ ïëèò
- áåòîííûõ è ïåíîáåòîííûõ ïåðåìû÷åê
- ëåñòíè÷íûõ ìàðøåé
- âåíòèëÿöèîííûõ áëîêîâ
- ñâàé
- øàõò ëèôòîâ
- ïðîëåòíûõ áàëîê äëÿ ìîñòîâûõ êîíñòðóê-

öèé.
Ïî êîíñòðóêöèîííûì ðåøåíèÿì ôîðìû 

ïîäðàçäåëÿþòñÿ â çàâèñèìîñòè îò:
˗ ñòåïåíè ðàçáîðíîñòè (íåðàçáîðíûå, 

ïîëóðàçáîðíûå, ðàçáîðíûå)
- ñòåïåíè ïåðåíàëàæèâàåìîñòè (íåïåðåíàëà-

æèâàåìûå, ïåðåíàëàæèâàåìûå, ãðóïïîâûå, 
óíèâåðñàëüíûå)

- ÷èñëó îäíîâðåìåííî èçãîòàâëèâàåìûõ 
èçäåëèé (îäíîìåñòíûå, ìíîãîìåñòíûå).

Êàññåòíûå óñòàíîâêè ïî òèïó ÑÌÆ ïðåäíàç-
íà÷åíû äëÿ âåðòèêàëüíîãî ôîðìîâàíèÿ ïëîñ-
êèõ íåíàïðÿæåííûõ ïàíåëåé ïåðåêðûòèé, 

âíóòðåííèõ ñòåí, ïåðåãîðîäîê è ïîëà.
Ðàçâèòèå êðóïíîïàíåëüíîãî äîìîñòðîåíèÿ 

îñíîâàíî íà ïðèìåíåíèè ñáîðíûõ äåòàëåé, 
èìåþùèõ òî÷íûå ðàçìåðû. Âûñîêîé òî÷íîñòè 
ðàçìåðîâ èçäåëèé è õîðîøåãî êà÷åñòâà èõ 
ïîâåðõíîñòåé ëåã÷å âñåãî äîáèòüñÿ ïðè ôîðìî-
âàíèè â âåðòèêàëüíîì ïîëîæåíèè, òàê êàê ïðè 
ýòîì âñå ïîâåðõíîñòè èçäåëèÿ ïîëó÷àþòñÿ 
ãëàäêèìè è íóæäàþòñÿ ëèøü â íåçíà÷èòåëüíîé 
îáðàáîòêå (øïàêëåâêå). 

Ýòî îñîáåííî âàæíî ïðè ôîðìîâàíèè 
âíóòðåííèõ ïåðåãîðîäî÷íûõ ïàíåëåé, îáå 
ñòîðîíû êîòîðûõ ÿâëÿþòñÿ ëèöåâûìè. Îñîáåí-
íîñòüþ êàññåòíîãî ñïîñîáà ïðîèçâîäñòâà 
ÿâëÿåòñÿ âåðòèêàëüíîå ôîðìîâàíèå èçäåëèé â 
ñòàöèîíàðíûõ ðàçúåìíûõ ìåòàëëè÷åñêèõ 
ãðóïïîâûõ ôîðìàõ-êàññåòàõ, â êîòîðûõ èçäåëèÿ 
îñòàþòñÿ äî ïîëó÷åíèÿ áåòîíîì íåîáõîäèìîé 
ïðî÷íîñòè. 

Ïðàêòèêà ïîêàçûâàåò, ÷òî ïî ñðàâíåíèþ ñ 
äðóãèìè ñïîñîáàìè ïðîèçâîäñòâà êàññåòíûé 
ñïîñîá îáåñïå÷èâàåò áîëåå âûñîêóþ ïðîèçâî-
äèòåëüíîñòü òðóäà, òðåáóåò ìåíüøèõ ïðîèç-
âîäñòâåííûõ ïëîùàäåé, ñíèæàåò ðàñõîä ïàðà è 
ýëåêòðîýíåðãèè. 

ФОРМОВАЯ ОСНАСТКА КАССЕТНЫЕ УСТАНОВКИ
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Íàøà êîìïàíèÿ ãîòîâà ïðåäîñòàâèòü óñëóãè 
ïîñòàâêè ïðîäóêöèè àâòîìîáèëüíûì è æåëåçíî-
äîðîæíûì òðàíñïîðòîì äî ïîêóïàòåëÿ. 

Òàêæå âîçìîæåí ñàìîâûâîç ïðîäóêöèè ñî 
ñêëàäà ÀÎ «ÂÎÌÇ», ðàñïîëîæåííîãî íà 
îñíîâíîé ïðîèçâîäñòâåííîé ïëîùàäêå çàâîäà.

Ñïåöèàëèñòû ÀÎ «ÂÎÌÇ» èìåþò áîëüøîé 
îïûò è çíàíèÿ â ïðîâåäåíèè ìîíòàæà, äåìîíòà-
æà, ïóñêîíàëàäî÷íûõ ðàáîò; ðåêîíñòðóêöèè 
ãðóçîïîäúåìíîãî îáîðóäîâàíèÿ ñ ãàðàíòèðî-
âàííûì êà÷åñòâîì â ñîãëàñîâàííûå ñðîêè.

Ïî Âàøåìó çàêàçó ñïåöèàëèñòû çàâîäà  
îñóùåñòâÿò âûåçä íà ìåñòî áóäóùåãî ìîíòàæà 
êðàíîâ èëè äðóãîãî ãðóçîïîäúåìíîãî îáîðóäî-
âàíèÿ è ïðåäëîæàò îïòèìàëüíîå ðåøåíèå ïî 
îðãàíèçàöèè ðàáîò ñ ãðóçîì.

Äëÿ áîëåå ïîëíîé îöåíêè öåëåñîîáðàçíîñòè 
ïðèìåíåíèÿ òîãî èëè èíîãî îáîðóäîâàíèÿ 
âûåçä íà îáúåêò ïðîâîäÿò òîëüêî àòòåñòîâàí-

íûå ñïåöèàëèñòû â ïîëíîì ñîîòâåòñòâèè ñ 
ÔÍÏ.

Ïî ðåçóëüòàòàì îáñëåäîâàíèÿ Âàì áóäåò 
ïðåäëîæåí âèä ãðóçîïîäúåìíîãî îáîðóäîâàíèÿ, 
åãî ãðóçîïîäúåìíîñòü, ãàáàðèòíûå ðàçìåðû, 
ïîëíàÿ òåõíè÷åñêàÿ õàðàêòåðèñòèêà.

Ìû âûïîëíèì äëÿ Âàñ ìîíòàæ:
- òàëåé;
- ìîíîðåëüñîâ; 
- êðàíîâ êîçëîâûõ;
- êðàíîâ-øòàáåëåðîâ;
- ìîñòîâûõ äâóõ è îäíîáàëî÷íûõ êðàíîâ;
- êðàíîâ êîíñîëüíûõ;

- ïîäêðàíîâûõ ïóòåé; 

- ëþáîãî äðóãîãî ãðóçîïîäúåìíîãî îáîðóäî-
âàíèÿ. 
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òåë: +7(81153) 6-87-06, 6-87-07,
6-87-08, 6-87-84, 6-88-44
òåë/ôàêñ: +7(81153) 6-87-87,
6-88-00 (ïðèåìíàÿ)

e-mail: zapros@velkran.ru

www.velkran.ru

Àêöèîíåðíîå îáùåñòâî
«Âåëèêîëóêñêèé îïûòíûé
ìàøèíîñòðîèòåëüíûé çàâîä»

ÐÔ, 182115, Ïñêîâñêàÿ îáë.,
ã.Âåëèêèå Ëóêè, óë.Ãîãîëÿ, ä.1


